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Utbildningsplaner
Forslag

Utbildningsplanerna ar framtagna tillsammans med processindustrin for alla personalgrupper
som pa nagot satt kommer i kontakt med proceessreglering och matteknik.

Utbildningsplanerna bestar av ett antal kurser som kan kombineras pa olika satt. Kurserna
bestar i sin tur av utbildningsmoduler som finns redovisade | "Utbildningsmoduler — Forslag”

Kurserna finns beskrivna i detalj i respektive kursbeskrivning.
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» Lakemedelsindustrin
» Konsultféretag

» Off-shore

* etc.
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Automationstekniker — Instrument
Automationstekniker — El

Uppdateringskurs Avancerade Reglerstrategier — Introduktionskurs
Kurskod: A009 Kurskod: A010
Moduler: AUT_21 Moduler: AUT_23
>| Langd: 2-5 dagar >| Langd: 2 dagar <
Innehall: Har uppdateras kunskaper som inhamtats i Innehall: Avancerade reglerstrategier. Hjalpmedel.
tidigare kurser. Vi lagger ocksa till nyheter. Vad har Fuzzy control. MBPC. Modeller. MATLAB, Simulink.
hant sedan sist? PCT Optimizer Suite.
M
Kretsanalys och optimering med PC-baserat Kretsévervakning — Certifiering — Sarskild niva B
analysprogram — Certifiering — Séarskild niva A .| Kurskod: A005
Kurskod: A004 “| Moduler: AUT_20
Moduler: AUT_19 Léngd: 3-4 dagar
< Lé‘mgdﬂ: 3-5 d.aga'r o Innehall: Anlaggningsoptimering. Kvalitetsindex. Loop
Innehall: Fysikaliskt modellbygge. Identifiering. I= Performance Assessment. LPA-indikatorer. Automatisk
Datainsamling. Samplingsintervall. Modellvalidering. < receptgenerering. Rapportgenerering och tolkning.
Styrmodeller. Simulering. Loop Optimizer Suite eller Felsokning.
Matlab simulink. Overordnade system med
dynamisk framkoppling
Multivariabla system, Linjdrisering och Reglerteori - Steg 3— Certifiering — Avancerad niva (Ges dven som
oppen kurs)
Kurskod: A003 (A023)
Moduler: AUT_14, 15, 16, 17, 18
Langd: 8-11 dagar beroende pa antal deltagare
T~ Innehall: Kaskadreglering - optimering. Statisk framkoppling. Dynamisk framkoppling. Statiska och dynamiska
lankar. Linjarisering. Karaktéarisering i regulator och lagesstallare. Parameterstyrning. Optimering enligt
stegsvarsmetoder. Sjalvinstallande regulator. Bodediagram, marginaler, dodtid, stabilitet. Reglerekvationer.
Auditering i smarta lagesstallare. Introduktion till olika system for datainsamling, identifiering, fysisk
modellbygggnad och reglerteknisk Auditering.
N
Analys och Optimering av Reglerkretsar - Steg 2 — Certifiering — Generell niva (Ges dven som 6ppen kurs)
Kurskod: A002 (A022)
Moduler: AUT_12, 13
Langd: 7-10 dagar beroende pa antal deltagare
Innehall: Teori med praktisk tillampning i lab.-milj6. Process- och kretsidentifiering. Stabilitet. Driftsberoende.
< Systemforstarkning. PID-reglering. Svangningskaraktaristik. Optimeringsmetoder. Dampning. Reglerekvationer.
Sampling. Aterverkan. Lagesregulatorer. Linjérisering. Styrkarakteristikor. Forstérknings- och
belastningsberoende. Kaskadreglering.
Sista veckan tilldelas varje deltagare en reglerkrets som ska analyseras i detalj betraffande processtyp, <

reglerbarhet, dampning, linjaritet, aterverkningar, montage av ventil och givare mm. Reglerparametrarna
optimeras. Redovisning infor drifts- och underhallschefer med forslag till eventuella atgarder.

N

Grundkurs — Praktisk Processreglering — Steg 1 (Ges d@ven som 6ppen kurs)

Kurskod: A001 (A021)

Moduler: AUT_01, 07, 08, 09

Langd: 5 dagar

Innehall: Injustering - kalibrering. Signalsystem. Omvandlare. Givare for tryck, niva, flode, temperatur, pH, konc .
Reglerventiler och Iagesregulatorer.

Montage av givare och armatur for avluftning och saker drift. Reglerventiler for olika &ndamal. Flddesscheman,
funktionsscheman och apparatlistor. SSGstandard och internationell standard. Grundldggande PID-reglering.
Svangningssorsaker - atgarder. Orientering om kaskadreglering och framkoppling.

A
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Avancerad Reglerstrategi - Steg 3 (Ges dven som 6ppen kurs)
Kurskod: K003 (K023)

Moduler: Ing_03

Langd: 3 dagar

Innehall: Kaskadreglering. Statisk framkoppling. Dynamisk
framkoppling. Statiska och dynamiska framkopplingsblock. Smarta
lagesstallare. Llinjarisering, karaktarisering. Parameterstyrning, gain
scheduling. Kretsidentifiering med datorbaserade verktyg.

Konstruktorer
Forman
Ingenjorer

Reglertekniskt Auditering

Givare och Reglerventiler (Ges @ven som 6ppen
kurs)

Grundldaggande Reglerstrategi - Steg 2 (Ges dven som 6ppen
kurs)

Kurskod: K002 (K022)

Moduler: Ing_02

Léngd: 3 dagar

Innehall: Reglerfilosofi. Process och kretsidentifiering. Instabilitet.
Systemforstarkning, belastnings- och dédtidsberoende.

P- PI- och PID- reglering. Tolkning av svangningskaraktar och
atgarder. Reglerkvalite, vagning mellan arvardes- och
ventiloptimering.

Parametreringsmetoder. Olinjariteter — styrkaraktaristik. Dampning,
filterkonstanter. Samplingstider

Kurskod: K006 K(026)

Moduler: Ing_06

Langd: 1 dagar

Innehall: Montage och installation av givare, rérdragning
och processdesign mm.

Y

Konstruktorer - Mek

Processreglering fortsattning (Ges dven som 6ppen
kurs)
Kurskod: K005 (K025)

Moduler: Ing_05
Langd: 2 dagar
Innehall: Flervariabla system. Hjalpmedel for optimering

Givare och Styrdon - Steg 1 (Ges @ven som 6ppen kurs)
Kurskod: K001 (K021)

Moduler: Ing_01

Léngd: 2 dagar

Innehall: Mat- och styrstrategi. Matnoggrannhet. Matmetoder for
tryck,vacum, niva, fléde, temperatur, pH, konduktivitet,
koncentration, viskositet, kraft och moment, gasanalys.
Installationsteknik for dessa givare, t.ex. avluftning, renblasning,
purging, kondenseringskarl, rakstrackor, personsakerhet, vatt och
torrt referensor osv. Reglerventiler, styrférmaga, begransningar,
styrkaraktaristik, bottning, tryckfall, kavitering

av reglerkretsar. Automatisk kretsdiagnostik och
prestandadvervakning.

Grundldggande Processreglering (Ges dven som
oppen kurs)

Kurskod: K004 (K024)

Moduler: Ing_04

Langd: 3 dagar

Innehall: Okad forstéelse for Mat- och Reglerkretsens
betydelse for processens karakteristik. Underlatta

Konstruktorer — El/Instrument

kommunikation med andra yrkesgrupper. Mgjligheter och
begransningar.

Ingenjorer/Forman

Reglerteknik — Fordjupning, Steg 3
Kurskod: A008

Moduler: AUT_08, 09, (11)

Léngd: 3-4 dagar

Innehall: Repetition av steg 2. PD- och PID- regulatorn. PID- reglering. Parametreringsmetoder. Ovningar med parametreringar
pa det egna styrsystemet i fabriken. Olinjariteter i process och reglerventil. Driftsberoende svangningar. Reglerventilers
styrkaraktaristik. Kamskivor i I1agesregulatorer. Kaskadreglering. Kvotreglering.

/

N

Reglerteknik — Grund, Steg 2

Innehall: Definitioner. Reglerkretsen.Olika processtyper. Flédesschemor, SSG- standard och den egna fabriken. Konfigurering
av regulator, objekt- och detaljbilder fran det egna styrsystemet. P- regulatorn, P- reglering -avvikelser. PI- regulatorn, PI-
reglering. Storningar. Energi- och effektbalans. Instabilitet. Svangningar, svangningsorsaker — atgarder. D- funktionens
inverkan pa regleringen. Praktiska 6vningar pa nagra reglerkretsar pa den egna fabriken.

A

3

Innehall: Definitioner. Matnoggrannhet. Reglerkretsen. Signalsystem.
Analoga och smarta givare. Omvandlare. Givare for tryck, niva, flode, temperatur, pH, konc. Praktiska 6vningar i montage,
inkoppling, kalibrering. Injustering och idriftagning av en komplett reglerkrets. Mer &n 65% praktiska évningar. Genomgang av

€ Kurskod: A007

Moduler: AUT_06, 07, (10 eller 11)

Langd: 3-4 dagar

Matteknik och Reglerkretsen, Steg 1

Kurskod: A0O06

Moduler: AUT_01, 02, 03, (04 eller 05)

Langd: 3-4 dagar

olika installationer och kretsar pa den egna fabriken.
<
~

I
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Driftspersonal
Operatorer
Drifttekniker

Parameteroptimering

Kurskod: D005

Moduler: Drift_10

Laéngd: 1 dag

Innehall: Manuella optimeringsmetoder och Autotune.

—

N

Projekt med Certifiering

Kurskod: D008

Moduler: Drift_09, 20

Langd: 2 1/2 dagar

Innehall: Deltagarna jobbar parvis med en reglerkrets i
den egna fabriken. Projektet avslutas med en redovising
och certifikat.

Multivariabla system och Forreglingar
Kurskod: D004

Moduler: Drift_08, 12

Langd: 1 1/2 dagar

Innehall: Kaskadreglering, Framkoppling mm.
Forreglingar, schemor — funktion.

1

Tillampningar

Kurskod: D003

Moduler: Drift_06, 07

Laéngd: 1 dag

Innehall: Tillampningar. Studier av givar- och
styrdonsinstallationer i den egna fabriken.

Parameteroptimering - Tillampning

Kurskod: D007

Moduler: Drift_11

Langd: 2 dagar

Innehall: Tiildmpning av en manuell optimeringsmetod pa
reglerkretsar i den egna fabriken.

N

Grundlaggande kunskap om reglerkretsar - Regulatorn
Kurskod: D002

Moduler: Drift_04

Langd: 2 dagar

Innehall: Pl-regulatorn och Pl-reglering.

N

N

Parameteroptimering

Kurskod: D005

Moduler: Drift_10

Langd: 1 dag

innehall: Manuella optimeringsmetoder och Autotune.
N

Grundlaggande kunskap om reglerkretsar -
Reglerkretsen

Kurskod: D001

Moduler: Drift_01, 02, 03

Langd: 2 dagar

Innehall: Reglerkretsens delar. Givare och Styrdon.

Processreglering for driftpersonal

Kurskod: D006

Moduler: Drift_01, 02, 03, 04, 05, 08

Langd: 5 dagar

Innehall: Reglerkretsens delar. Givare och Styrdon. PID-
regulatorn och PID-reglering. Forreglingar.

0
Alternativ A

i

Alternativ B

TVh forslag ph
utbildningsplaner

\ Produktionspersonal - Verkstadsindustrin |

Matprinciper - Grundkurs

Kurskod: P001

Moduler: Prod_01

Langd: 2 dagar

Innehall: Givare. Matning av olika fysikaliska
storheter. Exempel pa tillampningar i de
egna produkterna eller
produktionsanlaggningarna.

Matteknik - Introduktion
Kurskod: P002

Langd: 1 dagar

Innehall: Matteknisk terminologi och
begrepp. Matosakerhet.
Matsystemanalys. Ledningssystem for
kvalitet. Kalibrering. Handmatdon for
avstand. Matare och givare for
processindustrin. Kvalitetssakring mot
givna specifikationer och toleranser.

Matteknik for verkstadsindustrin
Kurskod: P003

Langd: 1 dagar

Innehall: Matteknisk terminologi och
begrepp. Enheter och Sl-systemet.
Tolkning av matvarden. Olika matdon
och vad de anvands till. Matosakerhet.
GUM-metoden. Ledningssystem for
kvalitet. Kalibrering och sparbarhet.
Kvalitetssakring mot givna

specifikationer och toleranser.
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