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Operatorsutbildning i Processreglering

1. Operatdren ska ha sddan kunskap att han kan sérskilja instrumentfel, processfel och driftsfel.
VARFOR?

Operatdren ska kunna kontakta ritt underhallspersonal och/eller sjilv kunna péverka driften i
réitt riktning eller anvénda rétt nodforfarande tills underhéllspersonal anlénder.

2. Operatdren ska kunna forsta alla delar i reglerkretsen och vilka fel som kan uppsta och med rétt
terminologi ange felsymptomen eller felorsak.

VARFOR?

Genom att snabbt sitta in underhallspersonalen i felsymptomen med konkreta termer kan felet
snabbt avhjilpas. Detta minskar stopptider och rejekt vid felaktig drift.

3. Operatoren ska ha forstdelse for och kunskap om de dtgirder som utfors av instrumentpersona-
len. Han bor ocksa kénna till vilka dtgérder som vidtas vid olika driftstorningar.

VARFOR?

Operatoren, som forhoppningsvis kan sin process och kan utldsa symptom, kan snabbt foresla
tankta ldmpliga atgérder ndr underhallspersonalen anlénder.

4. Operatoren ska kénna till sambanden mellan dtgéirder fran kontrollrummet och deras direkta och
indirekta paverkan pé processen och driften.

VARFOR?

Operatdrer som befinner sig i ett frin processen avldgset kontrollrum vet oftast inte vad som
hénder i produktionen nér t ex en ventil i ett enda steg dndras frén 20 till 60%. Genom att forsta
hur dessa stora och snabba dndringar paverkar tryck i ledningar och burkar och hur dessa i sin
tur paverkar andra floden och pa sa sétt kan “sla ut” en reglering i en annan del av fabriken kan
en fordndrad attityd forhindra produktionsstopp och negativ produktpéverkan.

5. Operatdren bor kédnna till enkla samband mellan styrparametrar och reglerkvalité.
VARFOR?

Genom att forstd dessa samband kan operatoren foresla ldmpliga atgérder for att snabbt fa vissa
parametrar anpassade till &ndringar i driften. P& sa sétt nds en optimal drift ndr det géller pro-
duktkvalité, produktkvantitet, energi- och rdvarudtgang, miljopaverkan och minimering av opla-
nerade stopp. Aven sddana effekter som forhojd sikerhet (yttre och inre) och lingre livslingd
hos processen kan hérledas till dessa kunskaper.
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6. Operatoren bor kdnna till de hjdlpmedel och “finesser” som finns i styrsystemet.
VARFOR?
I ett modernt styrsystem finns méinga funktioner som ir avsedda att forenkla operatdrens arbets-

uppgifter och forbittra reglerkvalitén. Dessa bor operatdren ha kunskap om for att kunna foresla
forbattringar till underhéllspersonalen.

Pa sikt....
7. Allt som gar att paverka och dndra fran kontrollrummet bor kunna goras av operatdren.
VARFOR?

Operatdren dr den enda person som alltid finns i1 kontrollrummet.
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