REGLERTEKNI

Generell Certifiering - Steg 2

Analys och Optimering av Reglerkretsar

Kurslangd 10 dagar. Kurskod: A002
Uppdelat pa tva omgangar. Kan vara veckorna efter varandra men
behoéver inte vara det.

Plats Hos kunden.

Lamplig for Kursen ar [amplig for all personal inom instrumentavdelningen som aktivt arbetar med att
justera reglerkretsar for ren funktionsduglighet eller optimal drift.

Forkunskaper Steg 1 - Matteknik och Reglerkretsen eller motsvarande.

Kursupplagg Kursdel 1 &r pa 5 dagar och bestar av ca 60% teori och 40% praktiska 6vningar inklusive

genomgang och efterbearbetning.

Den andra kursdelen genomférs till ca 80% ute pa fabriken.

Da kursen ar forlagd till fabriken delas deltagarna i grupper om tva. Varje grupp far tva
reglerkretsar ute pa fabriken att analysera och optimera. For detta andamal far deltagarna
en blankettsamling.

Kursinnehall

- Modern reglerfilosofi

- Process- och kretsidentifiering

- Systemforstarkningens och dédtidens inverkan pa stabiliteten
- Samplingstidens inverkan pa reglerkretsen

- Dampningens inverkan pa reglerkretsen

- Driftberoenden

- Reglerkvalité och svangningskarakteristickor

- Manuella optimeringsmetoder

- Aterverkningar

- Styrstrategier

- Val av styrkarakteristik for reglerventiler

- Bedémning av installationskvalité for givare och reglerventiler
- Kritiska installationsfaktorer

- Orientering om linjariseringsmetoder och parameterstyrning

- Kaskadreglering och framkoppling

- Arbetsmetodik for analys och optimering av reglerkretsar

- Projekt

Ovningsutrustning

For de praktiska dvningarna i laboratoriemiljé anvands tva reglermodeller UV 150
(Nivareglering - en och tvakapacitet samt flodesreglering). Dessa ar utrustade med ABB
800xA Compact HMI.

Antal deltagare

For att garantera att varje deltagare nar den uppstallda fardighetsnivan ar antalet
maximerat till 6 deltagare.

Kurslitteratur

Reglerteknik Grundkurs Larobok
Reglerteknik Férdjupning Larobok
Industriell Matteknik Grundkurs Larobok
Flerloopsreglering Larobok

Kursparm

Certifikat

Efter godkand redovisning och prov utfardas certifikat av examinator fran RIB och foretaget
eller organisation.




Deltaljerad malsattning

Ge kunskap om modern reglerfilosofi.
Ge kunskap om process- och kretsidentifiering.

Ge kunskap om systemforstarkningens, dédtidens
och utstyrningens inverkan pa stabiliteten.

Ge kunskap om samplingstidens och exekverings-
tidens inverkan pa regleringen.

Ge kunskap om P-, Pl-, PD- och PID-reglering av en-
och tvakapacitiv process.

Ge fardighet i att analysera svangningsorsaker vid
storningar pa in- och uteffekt samt andring av
referensvarde.

Ge fardighet i att atgarda regleringen vid olika svang-
ningskaraktarer genom att andra
regulatorkonstanternas installning.

Ge kunskap om dampningens inverkan pa
reglerresultatet och dess forhallande till 6vriga
installningar.

Ge orientering om begreppet reglerkvalité och svang-
ningskaraktaristikor.

Ge fardighet att anvanda manuella optimerings-
metoder.

Ge kunskap om optimering vid aterverkning mellan
reglerkretsar (typ inloppslada).

Ge kunskap om optimering vid aterverkning mellan
processer. Storanalys. Trendbilder som analys- och
felsdkningshjalpmedel.

Ge fardighet i att bestdmma tryckfall dver regler-
ventiler.

Ge fardighet i att valja ratt styrkaraktaristik for
reglerventiler.

Ge fardighet i att ta upp styrkaraktaristik for regler-
kretsar.

Ge fardighet i att bedoma 6ppningsgraden for
reglerventiler vid olika driftfall samt darav ventilens
styrformaga.

Ge kunskap om olika reglerventiler samt deras styr-
férmaga och karaktaristik.

Ge kunskap om att bedéma installationen av en
reglerventil och hur detta kan paverka styrformagan.

Ge orientering om olika linjariseringsmetoder;
l&agesregulatorer, parameterstyrning, gain
scheduling,

polynom m.m.

Ge kunskap om kaskadreglering.
Ge kunskap om framkoppling.

Ge fardighet i att bedéma installationen av givare
och hur detta paverkar regleringen.

Ge kunskap om kritiska installationsfaktorer for
givare sasom rakstrackor, virvelbildningar,
brusstoérningar, stromningspaverkan, luftkuddar,
urluftnings-majligheter, filtreringar, sedimenteringar,
renhet, mediapaverkan, mm.

Ge fardighet i att beddoma val av matmetod for olika
matstorheter pa den egna fabriken.

Ge fardighet i att bedéma olika processtyper (en-
och tvakapacitiva, dodtidsberoende, mm).

Ge fardighet i att i detalj analysera en reglerkrets pa
den egna fabriken betraffande installation av givare
och reglerventil, val av reglerventil (storlek och
karaktaristik), val av givare, driftsberoende samt
dokumentation av befintlig status och regler-
parametrar.

Ge fardighet i att analysera aterverkan mellan den
valda reglerkretsen och andra kretsar.

Ge fardighet i att gora en fullstandig stéranalys av
den valda reglerkretsen och beskriva tydliga
funktionssamband.

Ge fardighet i att optimera reglerparametrarna enligt
vald optimeringsmetod. Harvid ska stérningar pa
produktionen beaktas och val av stérstorlek
bestammas. Noggrann dokumentation ar viktig.

Ge fardighet i att foresla atgarder for forbattring av
konstanthallningen, minska driftsberoendet, 6ka
driftsdkerheten, minska energiférbrukningen, dka
produktkvaliten och minskat rejekt.

Ge fardighet i att skriftligen och muntligen redogéra
for den genomforda analysen av en reglerkrets fran
den egna fabriken samt optimeringen och forslagtill
atgarder.

Copyright!

Ingaende moduler

AUT_12 och AUT_13

Detta dokument och dess innehall tillhtr RIB och §&rendast
Enwandas internt hos er. Det farinte visas externt elier
anvandas vid kontakter mad andre forstag 3n RIB.

Reglertekniska Ingenjorsbyran AB

Tekniska specifikationer kan éndras utan foregdende varning

Adress
Svensknabbevigen 30

Internet
www.rib.se

E-post
info@rib.se

393 51 Kalmar

Telefon
0480-135 02

Bankgiro  F-skattebevis
551-0888  556148-0186

© RIB 2018-2022 - Kursplan_Certifiering A002.wpd



